EMS ELEKTRO METALL SCHWANENMUHLE EMS ELEKTRO METALL SCHWANENMUHLE

EMS-WERKSNORM FUR MARZ 2001 EMS-factory specification for March 2001
KUPFER- NORM COPPER Specification
LITZENBANDER 0301/LICU BRAIDED SHUNTS 0301/LICcU

Mape in mm dimensions in mm
, ) mm? Nenn- . mm? nominal
_ Q=Querschnitt Artikel Q |B| A L strom _— Q=cross-section partno| Q |B| A L [current
801125 | 120 |40 | 60 | 220 | 366 A /B 801125 | 120 |40 | 60 | 220 | 366 A
801126 | 240 |40 | 60 | 220 | 583 A * ‘ » %D 801126 | 240 |40 | 60 | 220 | 583 A
801127 | 360 |50 | 60 | 250 | 697A ‘ L 801127 | 360 | 50 | 60 | 250 | 697A
Kupfer-Litzenband, aus 801128 | 480 | 50 | 60 | 250 | 852 A Copper braided shunt, made of flat 801128 | 480 | 50 | 60 | 250 | 852 A
Flachgewebe, Enden aus 801129 | 600 | 60| 80 | 310 | 985 A braids, ends with pressed tubes 801129 | 600 | 60| 80 | 310 | 985 A
verpressten Hiilsen
801130 | 720 | 80| 80 | 310 | 1240A 801130 | 720 | 80| 80 | 310 | 1240A
801131 960 (100|100 | 350 | 1490 A 801131 960 (100|100 | 350 | 1490 A
Verwendung von geflochtenem Gewebe nach DIN 46444. usage of braid acc. to DIN 46444.
Einbau muf bestimmungsgemap erfolgen, darf nur durch Fachpersonal vorgenommen werden; installation must take place according to the instructions, which only trained personnel should do;
Keine Haftung seitens des Herstellers. the producer does not provide any guarantee to the installation.
Bander kdnnen mit Hilfe nachstehend, abgebildeter Ankérnhilfen gebohrt werden. flexibles can be drilled after setting marks by using the dotting assistant.
Ankornhilfe dotting assistant
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Typ BS-40 Artikel 308014 Typ BS-60 Artikel 308016 Typ BS-80 Artikel 308017 type BS-40 part no 308014 type BS-60 part no 308016 type BS-80 part no 308017
,,,,,,,,,, - Typ BS-50 Artikel 308015 - type BS-50 part no 308015
Perforation perforation
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Typ BS-100 Artikel 308018 Typ BS-120 Artikel 308019 " type BS-100 part no 308018 type BS-120 part no 308019

Norm 0301/LICU specification 0301/LICU




EMS ELEKTRO METALL SCHWANENMUHLE EMS ELEKTRO METALL SCHWANENMUHLE

ﬁ\ EMS-Spécification pour MARS 2001 EMS-Normas de fabricacion para MARZO 2001
TRESSE DE CUIVRE 0301/LICU DE COBRE TRENZADOS 0301/LICU
. dimensions en mm o Dimensiones en mm
Référence| mm? courant » N°de |mm: Corriente
n° Q |B|A L [nominal _— Q=seccién pieza Q |B|A L [ nominal
801125 | 120 |40 | 60 | 220 | 366 A 801125 | 120 |40 | 60 | 220 | 366 A
- ‘ | - %D 801126 | 240 (40| 60 | 220 | 583 A - ‘ | - %D 801126 | 240 (40| 60 | 220 | 583 A
‘ L 801127 | 360 | 50 | 60 | 250 | 697A ‘ L 801127 | 360 | 50 | 60 | 250 | 697A
Shunt en tresse de cuivre, 801128 | 480 | 50 | 60 | 250 | 852 A Banda de conductores de cobre 801128 | 480 | 50 | 60 | 250 | 852 A
composé de tresse plate, 801129 | 600 | 60| 80 | 310 | 985 A trenzados, con casquillos terminales 801129 | 600 | 60| 80 | 310 | 985 A
extrémités pressées dans des tubes prensados
801130 | 720 [ 80| 80 | 310 | 1240A 801130 | 720 [ 80| 80 | 310 | 1240A
801131 960 (100|100 | 350 | 1490 A 801131 960 (100|100 | 350 | 1490 A
Usage selon la norme DIN 46444, Utilizacion de tejido trenzado de acuerdo a la DIN 46444,
L'installation doit étre faite selon les régles de I art et uniguement par du personnel gqualifié. La instalacion debe llevarse a cabo de acuerdo a las especificaciones, debe ser efectuada solamente
Le fabricant n'accorde aucune garantie quant a l'installation. por personal especializado. No se reconoce responsabilidad alguna de parte del fabricante.
Le percage des flexibles se fait selon les repéres apposés a I'aide du gabarit. Las bandas flexibles se pueden perforar con la ayuda de las plantillas ilustradas.
Gabarit de percage Plantillas de ayuda
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type BS-40 Référence n° 308014 type BS-60 Référence n® 308016 type BS-80 Référence n® 308017 Tipo BS-40, N° de pieza 308014 Tipo BS-60, N° de pieza 308016 Tipo BS-60, N° de pieza 308017
,,,,,,,,,, - type BS-50 Référence n° 308015 ——Tipo BS-50, N° de pieza 308015
Perforation Perforacion
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type BS-100 Référence n° 308018 type BS-120 Référence n° 308019 ] Tipo BS-100, N° de pieza 308018 Tipo BS-120, N° de pieza 308019

Spécification 0301/LICU Norma 0301/LICU



